
物理性能 测试标准 数据 单位

比重 ASTM D792 0.92 g/cm³

硬度 测试标准 数据 单位

邵氏A15 秒) ASTM D2240 65

注塑成型条件 建议值 单位

注塑温度

螺筒后部温度 150 °C

螺筒中部温度 160 °C

螺筒前部温度 170 °C

模头温度 180 °C

模具温度 20-50 °C

  牌号：牌号：TPO 710.A65   厂商：厂商：SOFTER   品牌：品牌：Forflex

材料标识 TPO 颜色 本色/Natural colour

厂商品牌 Forflex 用途 一般目的

材料特性 一般目的 聚烯烃热塑性弹性体 材料形状 颗粒状/Resin

加工方式 注射成型/Injection molding 挤出成型/Extrusion
molding
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